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UNSER ANSPRUCH:
ABFALLVERDICHTUNG
MIT HOCHSTER

Der neue vollelektrische MOBIL-JUMBO RP 7700 M-E-I ist mit einem eigenen EFFIZIENZ.
E-Radantrieb ausgestattet und kann innerhalb eines Areals selbststidndig bewegt Heinz Bergmann
werden. Die Energie bezieht das Fahrzeug aus einer wartungsfreien gekapselten

Batterie. Der ELEKTRO-MOBIL-JUMBO bricht, zerrei3t und verdichtet das einge-

worfene Material durch eine kontinuierliche Rollbewegung mit ca. 2 Tonnen

Walzgewicht. Die Walze wird durch eine spezielle, wartungsarme Elektromotor-

Getriebe-Kombination angetrieben.

WIR SIND
BERGMANN.

> TECHNOLOGIEFUHRER
Als Pionier der Abfallwirtschaft entwickeln wir
hocheffiziente Maschinen fir die Abfallver-
dichtung. Dabei immer im Fokus: Funktionali-
tat, Qualitat und Sicherheit.

> KOSTENSENKER EXT R E M Y

» EXTREM EFFIZIENT. Wenn Mull und Abfall nicht nur zum Problem,

@ NEU: 100 % ELEKTRISCH

Erzielt hochste Verdichtungsergebnisse bei groBen, sperrigen Mengen
Mill und Abfall. Reduziert Entsorgungsfahrten um bis zu 60 %.

EXTREM FLEXIBEL.
Bedient beliebig viele offene Container bis 7 m Lange.
Rangiert Container bis 12 t an jeden Platz. Ohne Lkw!

EXTREM GRUN.
CO2-neutral bei Einsatz von griinem Strom. Nahezu gerduschlos im Einsatz.

BERGMANN ROLL-PACKER MOBIL-JUMBO RP 7700 M-E-1
Fur die Verdichtung von sperrigem, voluminésem Abfall wie Holzkisten,
Paletten, leichter Schrott, Sperrmiill, Griinabfille, Kartonagen.

Maschinen
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sondern auch zum Kostenfaktor werden, sind
unsere Maschinen gefragt.

> PROBLEMLOSER
Wir stehen mit unseren Kunden im intensiven
Dialog und finden praxisnahe Lésungen fir
ihre aktuellen Anforderungen.

> SERVICEPARTNER
Wir garantieren 15 Jahre Ersatzteilverfligbar-
keit und haben ein weit verzweigtes Service-
netz aus erfahrenen Technikern.
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SMART.

Das serienmaBige BERGMANN Kommunikations-
modul ermdéglicht jederzeit Zugriff Gber das
Mobilnetz fiir eine Ferndiagnose.

SICHER.

Sicherheitsverglasung und Schutzgitter fir die
Frontscheibe sowie eine abschlieBbare Tiir
gewadhrleisten die Sicherheit des Fahrers wahrend
der gesamten Walzzeit. Die groBe, schrag nach
vorn geneigte Frontscheibe ermdglicht eine ideale
Sicht auf den Verdichtungsbereich im Container
bzw. auf die optionale Containerverfahreinrichtung.

HOHE REICHWEITE.

Ausgestattet mit einem eigenen E-Radantrieb, kann der ELEKTRO-MOBIL-
JUMBO innerhalb eines Areals selbststindig bewegt werden. Die Kapazitat
des 26-kWh-Flash-Battery-Packs reicht — je nach Gelinde, Umgebungstem-
peratur und Material — fur 6 bis 9 Stunden Betriebszeit (Kombination Fahren/
Verdichten). Extrem leise. Extrem umweltfreundlich.

ROBUST.

Die spezielle Rohrkonstruktion der Arme und des Grundgestells
besteht aus hochwertigem Stahl und ist mit verschleiBarmen
Gelenken ausgestattet — jahrzehntelang bewahrt im téglichen
Einsatz in unterschiedlichsten Abfallfraktionen. Die Konstruktion
absorbiert starkste Torsionsmomente.

EINFACH.

Die Bedienung der Maschine ist sehr komfortabel. Der Rollweg kann

fur unterschiedliche Containerlangen einfach und schnell Gber

einen Multifunktionsjoystick programmiert werden. Der Fahrantrieb
ist serienmaBig mit zwei elektrischen Radmotoren ausgestattet,
die ebenfalls tiber den Joystick sowie eine elektronische Steuerung

stufenlos geregelt werden.

FLEXIBEL.

Optional kann die Maschine mit Hilfe der
patentierten Containerverfahreinrichtung
Container bis 12 t rangieren. Ohne Lkw!
Damit erhéhen sich die Verfligbarkeiten
der Container (z. B. an den Wochenenden)
und Lkw-Kosten werden vermieden.

BERGMANN

ROLL-PACKER
MOBIL-JUMBO RP 7700 M-E-I

GEGEBENHEITEN VOR ORT
Containerhéhe 2.500-2.700 mm (optional bis 3.100 mm madglich)

Erforderlicher H6henfreiraum ca. 6.700 mm (optional 6.400 mm oder 6.900 mm)

FAHRZEUG WALZE
Breite .2.400 mm Walzgewicht ca. 2.000 kg (+ Gewicht

Lange . 4.900 mm
AuBerer Wendekreis . 9.600 mm

Innerer Wendekreis .2.700 mm

Walzenreinigung)

Walzgeschwindigkeit ca. 7 U/min
Stufe 1

Walzgeschwindigkeit ca. 11 U/min

Achsabstand .2.500 mm Stufe 2

. 9.000 kg Walzendurchmesser ca. 1.200 mm

Geschwindigkeit .5 km/h Walzenbreite ca.1.800 mm

Rollweglange max. 6.600 mm, einstellbar

ANTRIEB BATTERIE
Leistung Fahrantrieb 2 x 12 kW Batteriekapazitit 80 V 315 Ah 26,2 kWh/

Elektromotor IP 54 inkl. Batterieheizung und

Leistung Walzenantrieb 5 kW Batteriemanagementsystem

Leistung Arbeitshydraulik 5 kw
Steigfahigkeit 11 % bzw. 6,5°

Reichweite 6 bis 9 h Betriebszeit (Fahren/
Verdichten kombiniert, abhangig

(ohne Container) -
Batterieladezeit ca. 10 h (0-100 %), 230 V, 1 Phase

(optional 400 V, 3 Phasen)
E-Anschluss 230 V, 1 Phase

* Kundenangaben

AUSTATTUNG

Bergmann Kommunikationsmodul fir Ferndiagnose inkl. SIM-Karte (3 Jahre), eingebaute Diagnose von
Hardwareproblemen sowie Uberwachung von Hauptantrieben und Batterie (iber CAN und Display

eingebautes Ladegerat (Schnelladegerat optional erhaltlich)

erhdhte Fahrerkabine 4.000 mm fir Einblick in den Verdichtungsraum
ergonomischer Aufgang zur Fahrerkabine mit Handlauf

Frontscheibe, Seitenscheiben und Heckscheibe aus Einscheibensicherheitsglas (ESG), Schutzgitter vor der
Frontscheibe, Seitenscheibe rechts als Schiebefenster ausgestattet, vergréBerte Frontscheibe nach vorne
geneigt fUr gute Einsicht in Container sowie Blick zur optionalen Containerverfahreinrichtung

Entkopplung der Kabine vom Maschinenkérper durch Hydrodampfer, ergonomischer Sitz, in Neigung und Héhe
verstellbare Lenkséule, stufenlos programmierbare Rollwegeinstellung von der Fahrerkabine aus (Rollweg kann
einfach und schnell fir unterschiedliche Containerlangen programmiert werden), Farbdisplay mit allen wichtigen
Betriebszustianden und Betriebsstunden, Rucklichter hinten, abschlieBbare Tiren und Abdeckungen

Innenbeleuchtung, Sonnenblende, 2 LED-Scheinwerfer vorne am oberen Bereich der Kabine, Scheibenwischer
vorne mit Scheibenwaschanlage, akustisches Rickfahrsignal, Lenkradknauf, Hupe, dieselbetriebene
Kabinenstandheizung 2 kW

schmale Bauart fiir Positionierung der Anlage direkt vor dem Container

stufenlos elektronisch regelbarer Fahrantrieb Uber Multifunktionsjoystick

Schwerlast-Vollgummireifen mit Profil, integrierte Ladestation 230 V/1 Phase (optional 400 V mdglich)

zusatzlicher Anfahrschutz aus 15-mm-Stahlplatten fir Vorderrader
zusatzliche Wartungsturen fiur alle notwendigen Wartungsarbeiten

Radstandzeige

Alle Angaben aus Sicht ,,in Fahrtrichtung.

Technische Anderungen vorbehalten.

von den Umgebungsbedingungen)*



